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La presente invention concerne un joint " stratifie &anche 
destine au bouchage des produits alimentaires et pharmaceutiques. 

On utilise actuellement pour le bouchage des produits 
alimentaires et pharmaceutiques des joints stratifies tfermostables qui consti- 
5 tuent une barriere auxgaz et h la vapeur d'eau. Ces joints stratifies compren- 
nent par exemple du papier kraft blanchi, une enduction de Saran (marque deposee ; 
chlorure de polyvinyle/polyvinylidene) , du caoutchouc chlore et une pellicule 
cellulosique enduite de 3 g/m de chlorure de polyvinylidene. 

Neanmoins, la duree de conservation des produits alimentaires 
10 et pharmaceutiques peut Sere considerablement augmentee grace a 1 'utilisation 
d'un joint stratifie de structure particuliere confonne a la presente invention. 

La presente invention a done pour objet un joint stratifie 
etanche destine au bouchage des produits alimentaires et pharmaceutiques qui 
comprend, auccessivement, une feuille de papier kraft blanchi servant de support, 
15 un film de polyethylene, un film d'aluminium et un film de : chlorure de polyviny- 
lidene. 

L 1 invention a egalement pour objet le proc6d£ de fabrication 
du joint stratifie etanche tel que d£fini ci-dessus et 1 'application de ce joint 
au bouchage des produits alimentaires et pharmaceutiques. 
20 Les differences couches constituant le joint stratifie de 

i f invention vont Sere d£crites plus en detail ci-apres. 

Le papier kraft blanchi, jouant le rdle de support pour les 
differentes couches du stratifie, presente egalement une bonne inertie a la 
chaleur et protege done les produits a conserver de 1 'action nefaste de cette 
25 derniere . 

La feuitle de papier kraft blanchi it til i'sW dans le joint 

2 - 
stratifie de l 1 invention a un poids surfacique de' 100 a 150 g/m . 

Le film de polyethylene constitue une barriere a Vhumidite ; 

le polyethylene est en effet connu pour ses bonnes caracteristiques de resis- 

30 tance a l'humidite. II empSche airisi le papier kraft d'&tre hiimidifie evehtuel- 

lement par le produit devant etre conserve 1 . ' En outre, il * ameiiore 1 1 adherence 

du film d 1 aluminium sous-jacent a»u papier kraft. .... - r 

Le film de polyethylene utilise dans le joint stratifie.de 

" 2 
1' invention est caracterise par un poids surfacique de 10 a 20 g/m . 

35 Le film d ! aluminium constitue une barriere a*u rayonnement 

OV et empeche ainsi ce dernier d'alterer le produit a conserver. II permet 

egateoent de rendre le joint stratifie opaque a la lumiere. Le film d'aluminium 

utilise selon 1* invention a une epaisseur aliant de 5 a 15 microns. 

En fin, le film de chlorure de polyvinylidene constitue une 

barriere de protection contre l'oxydation et en meme temps aussi une barriere 
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a I'humidite et auxgaz. 

Le film de chlorure de polyvinylidene utilise selon l 1 invention 
2 

a un polds surfacique de 15 a 30 g/m pouvant etre obtenu par enduction r^alis^e 
en trois couches auccesives. Cette enduction en trois couches confere aii film 
5 de chlorure de polyvinylidene une surface parfaitement homogene ameiiorant 
ainsi les qualites du joint. 

Grace a la combinaison des quatre couches ddcrites ci-dessus 
ayant chacune des proprietes specif iques, le joins stratifie selon l 1 invention 
possede de bonne qualites mScaniques, est opaque a la lumiere, r^siste a la 
10 chaleur et constitue une excellente barriere aux gaz, a la vapeur d'eau et 
aux rayonnements pouvant etre nocifs a l f €gard des produits devant Stre 
conserves . 

f'-j Le joint stratifie selon i 1 invention peut etre fabrique" par 

extruaion-laminage de polyethylene sur le support de papier kraft et calandrage 
15 simultane de l'aluminium sur le film de polyethylene ainsi forme, puis enduction 
du film d 1 aluminium avec une Emulsion de chlorure de polyvinylidene, cette enduc- 
tion etant realises en trois couches successives. 

Le joint stratifie etancbe selon l 1 invention peut fctre utilise 
notamment a l'interieur des capsules de bouchage de produits alimentaires et 
20 pharmaceutiques . Le papier kraft sert alors d 1 element de liaison entre la cap- 
sule et le film de polyethylene et permet une bonne adherence du joint a la 
capsule. Le fittde chlorure de polyvinyl id ene est en contact avec le produit 
alimentaire ou pharmaceutique. 

L 1 invention sera mieux illustrde a l'aide de l^xemple de 
realisation ci-dessous, qui ne limite en rien la portee de l'invention. 
25 EXEMPLE ^ 

Sur un papier kraft blanchi de poids surfacique 100 g/m , 
on applique par extrusion- lamina ge un film de p oly ethyl ene de poids surfacique 
20 g/m* et siouitanement, par calandrage, un film d'aluminium ayant une epais- 
seur de 7 microns. On realise ensuite une enduction de chlorure de polyvinyli- 

30 dene cn trois couches successives a partir d'une emulsion pour obtenir un 

2 

film de chlorure de polyvinyl id ene de 15 g/m . 

Le joint stratifie ainsi obtenu possede d'excellentes qualites 
mecaniques et permet d'augmenter cres fortement la duree de conservation des 
produits alimentaires et pharmaceutiques en empechant a la fois la penetration 
35 des gaz, de la vapeur d T eau et des rayons UV a I'interieur de ces produits 
et la perte d f humidite ou de l'ardme possedes par ces produits. 



BNSDOCID: <FH 



.241S247A1_L> 



10 



3 2415247 

REVENDICATIQNS 

1 . Joint stratifiS etanche pour le bouchage des produits 
alimentalres et pharmaceutics, caracterise par le fait qu'il comprend, succes- 
sivement, une feuille de papier kraft blanchi servant de support, un film de 
polyethylene, un film d'aluminium et un film de chlorure de polyvinyl idene. 

2. Joint stratifie selon la revendication 1, caracterise par 
le fait que la feuille de papier kraft blanchi a un poids surfacique de 100 
a 150 g/m . 

3. Joint stratifie selon la revendication 1 ou 2, caracterise 
par le fait que le film de polyethylene a un poids surfacique de 10 a 20 g/m 2 . 

4. Joint stratifie selon l'une quelconque des revendications 
1 a 3, caracterise par le fait que le film d'aluminium a une epaisseur de S 
4 15 microns. 

5. Joint stratifie selon l'une quelconque des revendications 

1 a 4, caracterise par le fait que le film de polyvinylidene a un poids surfa- 
15 eique de 15 a 30 g/m . 

6. Precede de fabrication du Joint stratifie selon l'une 
quelconque des revendications 1 a 5, caracterise par le fait qu'il consiste a 
•ppliquer le film de polyethylene sur la feuille de papier kraft par extrusion- 
laminage.aappliquersimultanement le f i]s d . aluniniunl sur lfl fll- de polygthylfene 

20 par calandrage et enfin a deposer le film de chlorure de polyvinylidene sur 
le film d'aluminium par enduction en trots couches successives. 

7. Utilisation du joint stratifie selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 5, pouvant etre fabrique par le precede selon la revendication 
6, dans des capsules de bouchage de produits alimentaires et pharmaceutiques . 
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